. -
ARl =P 2ol Checkliste zur Optimierung der Rodequalitit LIZ

Erfolg aus Eefahfumng

Bei Rodemangel prufen/andern Sie die Einstellung in folgender Reihenfolge:

Stand 20.10.2011

Blattanhang —» Rodegeschwindigkeit verringern

| Ly Nachkdpfer Schnittspalt vergréf3ern
- N . ;

L Nachkopfermesser scharfen

- E Ly Nachkopferkamme 6ffnen (Grundeinstellung andern)
3
!

zu flach gekopft —» Nachkdpfer Schnittspalt vergroRern
“ Nachkopferkédmme 6ffnen (Grundeinstellung andern)

/

zu tief gekopft —» Nachkdpfer Schnittspalt verkleinern
- Ly Scirllegler hoher stellen
? Nachkopferkdmme schlieen (Grundeinstellung &ndern)
i

g
schrag gekopft —> F(T_(iervorspannung am Nachk®opfer verringern

! Nachkdpfermesser scharfen

Wurzelbruch —» tiefer roden
Rubenbeschadigung Rodegeschwindigkeit verringern

Rodeschare prifen/erneuern
Siebbandgeschwindigkeit verringern
Siebsterndrehzahlen verringern
Gleitring an den Federzinken nach unten stellen
Gleitroste statt Federzinken einbauen
Entladehéhe verringern

zu hoher Erdanhang —» flacher roden

Ruttelschargeschwindigkeit erhéhen

Ly Rodegeschwindigkeit verringern
Ly Walzengang hoher stellen
Abstand zwischen Rosten und Siebsternen vergrof3ern
; Siebsterndrehzahlen erhéhen
Gleitringe an den Federzinken nach oben stellen

Federzinken statt Gleitroste einbauen

verlorene Riiben

am Rodeaggregat —® Walzengang tiefer stellen
Rodeschare mit Leitstab einbauen
H,‘,_*; Ly Leitstabe am Scharkérper prifen (verloren)
g bei sehr kleinen Ruben grofiere Rodewalzen (4) einbauen
T —— Abstand/Hoéhe Siebband- Rodewalzen- Siebsterne verkleinern

an der Reinigung —» Abstand/Hohe Siebband- Rodewalzen- Siebsterne verringern
Siebsternzinken prifen (verloren/gebrochen)
Abstand zwischen Rosten und Siebsternen verringern
Abstand der Innenroste zum Siebstern verringern
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