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Bei Rodemangel priifen/andern Sie die Einstellung in folgender Reihenfolge:

fiir Maschinen mit Nachkopfer
—» Rodegeschwindigkeit verringern
Nachképfer Schnittspalt vergrofRern
Nachkopfermesser scharfen
Nachképferkdmme 6ffnen (Grundeinstellung andern)

—» Nachkdpfer Schnittspalt vergroRern
Nachképferkdmme 6ffnen (Grundeinstellung andern)

—» Nachkopfer Schnittspalt verkleinern
Schlegler hoher stellen
Nachkodpferkdmme schlieen (Grundeinstellung andern)

- Fﬁiervorspannung am Nachkdpfer verringern
Nachkoépfermesser scharfen

—» tiefer Roden
Rodegeschwindigkeit verringern
[N Rodeschare prifen/erneuern
Siebbandgeschwindigkeit verringern
Siebsterndrehzahlen verringern
Gleitring an den Federzinken nach unten stellen
Gleitroste statt Federzinken einbauen
Entladehéhe verringern

—» flacher roden
Ruttelschargeschwindigkeit erhéhen
Rodegeschwindigkeit verringern
Walzengang hoéher stellen
Abstand zwischen Rosten und Siebsternen vergroRern
Siebsterndrehzahlen erh6hen
Gleitringe an den Ferderzinken nach oben stellen
Federzinken statt Gleitroste einbauen

—» Walzengang tiefer stellen
Rodeschare mit Leitstab einbauen
Leitstdbe am Scharkdrper prifen (verloren)
bei sehr kleinen Riiben gréRere Rodewalzen (J) einbauen
Abstand/Héhe Siebband- Rodewalzen- Siebsterne verkleinern

—» Abstand/H6he Siebband- Rodewalzen- Siebsterne verringern
Siebsternzinken prufen (verloren/gebrochen)
Abstand zwischen Rosten und Siebsternen verringern
Abstand der Innenroste zum Siebstern verringern



HOLMER vy Kundendienst

HOLMER Service-Hotline

24 Stunden Kundenservice

Telefon: + 49 (0) 9451 9303 3900
Email: service@holmer-maschinenbau.com

HOLMER Ersatzteile

Telefon: + 49 (0) 9451 9303-3800
Email: ersatzteile@holmer-maschinenbau.com
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